Skrécona instrukcja programowania przetgcznikéw tic AP za pomocg programatora ttc Prog.

Zdalne programowanie przetacznikéw ttc AP3

Przygotowanie (zatozenia wstepne):

1 - mamy programator ttc Prog, w ktérym wprowadzone sa do pamieci programy przetaczen
w kolejnych komérkach Pr1, Pr2, Pr3, Pr4,..., Pr16 (przy zapetnionym numerze komérki pamieci
wyswietlana jest litera ,,F”, litera ,,E” przy numerze komérki pamieci oznacza, ze komorka ta jest
pusta).

2 - zegar ttc AP3, ktéry ma zosta¢ zaprogramowany znajduje sie w normalnym trybie pracy
(wysSwietlany jest aktualny czas), i jest zasilony napieciem sieciowym 230VAC.

UWAGA: Aby przetacznik mégt wspétpracowaé ze zdalnym programatorem musi

Q by¢ zasilony z sieci energetycznej. Jesli na wyswietlaczu przetacznika (w prawym
goérnym rogu) widnieje ikona, jak na rysunku po lewej stronie, odbior sygnatu z
programatora nie bedzie mozliwy.

Kroki postepowania:

1.Przytrzymac przez 3 sekundy przycisk ,,START” na programatorze.

2.Przyciskiem ,SEL”, lub przyciskami ,,SEL 1” oraz ,,SEL |” (zaleznie od typu programatora)
wybraé na wyswietlaczu numer komérki pamieci, ktéra ma zostac¢ przestana do zegara ttc
AP3 (np. ,Pr 4F”).

3.Nacisng¢ 1 x przycisk ,,START” (wyswietlacz zaczyna miga¢, co oznacza przygotowanie do
transmisiji).

4.Skierowa¢ diode nadawcza programatora w kierunku oczka odbiornika w zegarze ttc AP3.

5.Nacisnaé ponownie przycisk START, co spowoduje wystanie programu do zegara ttc AP3. W
czasie wysytania rozlega sie sygnat dzwiekowy, a na wys$wietlaczu pojawia sie napis —OUT-.
Koniec sygnatu dzwiekowego oznacza zakonczenie przesytania. W tym momencie na
wyswietlaczu zegara ttc AP3 wyswietlany jest napis ,,Good” , ktéry potwierdza
prawidlowe przestanie zawartosci wybranej komorki pamieci programatora.

Jesli w czasie trwania transmisji lub po jej zakohczeniu pojawi sie jeden z ponizszych ekranéw
nalezy ponowi¢ procedure programowania. Jezeli btad bedzie sie nadal powtarzat nalezy sprawdzi¢
czy dane wysytane z programatora sg prawidiowe dla programowanego typu przetgcznika np.:
programu przeznaczonego do przetgcznika taryfowego ttc 9P1 nie mozna wprowadzi¢ do
przetgcznika astronomicznego ttc AP3.

Eer-1 Eer-@ Err-3 Erc-Y Ere-§ Err-b Err-l

Btad o numerze informuje, ze:

,17 lub ,2” - w przekazywanej informacji znajdujg sie nieprawidtowo zakodowane pojedyncze
bity, (powtarzajacy sie btad nr 1 lub 2 mogg Swiadczy¢ o awarii programatora.
Nalezy zleci¢ jego kontrole w serwisie producenta.)

I - nieprawidtowy jest bajt nagtéwka, (nalezy powtérzy¢ probe transmisji)

,47,,5" lub 77 - kod tresci danych nie moze by¢ wykorzystany do zaprogramowania przetacznika
(przesytany program utworzono dla innej wersji przetacznika),

0" - w trakcie transmisji wystapity przektamania - btgd sumy CRC (nalezy powtérzyé
probe transmisji).



TIME-NET ﬂ‘

Opis i wymiary programatora ttc Prog

Programator produkowany jest w dwéch wersjach obudowy, ktérych wyglad pokazano na
rysunku.
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Rys. Wyglad i wymiary gabarytowe programatora ttc Prog.

Uwaga: Programator przechodzi do normalnego trybu pracy pokazujac jego podstawowy
ekran po 120 sekundach od ostatniego nacisniecia dowolnego przycisku bez wzgledu
na tryb, w ktérym sie aktualnie znajduje.

Blokowanie dziatania klawiatury zeqgara ttc AP3 — funkcja ,.lock”

Przetaczniki ttc AP3 od edycji oprogramowania ,7” posiadajg funkcje blokady klawiatury ,lock”.
Funkcjg tg mozna sterowac jedynie specjalnymi rozkazami wystanymi ze zdalnego programatora ttc
Prog. Wystanie z programatora rozkazu ,L-on” blokuje klawiature, a wystanie rozkazu ,L-oFF”
powoduje, ze klawiatura zostaje odblokowana. W czasie, gdy klawiatura jest zablokowana, o czym
informuje symbol L” wy$wietlany przed cyframi godzin, mozna jedynie przyciskiem ,Res.” wywotaé
miekki RESET urzadzenia (patrz punkt 10.1 petnej instrukcji obstugi).

Pomoc techniczna:
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lub bezposrednio w sprawach pilnych:
Konrad Kloszewski — kierownik dzialu sprzedazy, kom. +48 602 136 000



